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Rapport de Recherche 

arttdM Lei2-14 vt L.612-17 du oodt d» la pnpriM InH l t ct iiN; 
•ftlclM40 * 53dudtomn*79^dUl9Mpt»rTte« 1979 motfM 

Objet du Rapport de Recherche 

Aprte racoompiissemctnt de la procMure prftvue par les textes rappelte ct-dessus. 
le brevet est (Mlivr6. Ulnstitut National de la ProprMtd Industrfelle n'est pas habilltd. sauf 
dans le cas d'absenoe nmnllMte de nouveaut6. d en refuser la d6iivrance. La validM d*un 
brevet relive exduslveinent de rapprddation des tribunaux. 

L'LN.P.I. doN tDUtefois annexer ft cheque brevet un 'RAPPORT DE RECHERCHE" 
cttant les didments de r^tat de la technique qui peuvent 6tre pris en oonskMration pour 
apprteier la brevetabtIM de llnvention. Ce rapport porta sur les revendteations figurant au 
brevet qui ddrmissent robfet de llnvention et ddllmHent Mtendue de la protection. 

Aprte ddlivrance, ri.NP.I. peut. k la requMe de toute personne Int6ressto, formuler 
un 'AVIS DOCUMENTAIRE" sur la base des documents cit6s dans oe rapport de recherche 
et de tout autre document que le requ6rant souhaite voir prendre en consideration. 

Conditions d'^tabussement du pr^ent Rapport de Recherche 

B) LedemaiKleur a prteentd des observations en r6ponseau rapport de recherche 

pr^liminaire. 

O Le demandeur a maintenif les revendications. 
gQ Le demandeur a modifid les revendications. 

□ Le demandeur a modifid la description pour en dllmlner les 6l6ments qui n' dtaient 
plus en concordance avec les nouvefles revendfcatlons. 

□ Les tiers ont pr6sentd d^ observations aprAs pubfication du rapport de recherche 

pndliminaire. 

□ Un rapport de recherche pr6limlnaire compldmentaire a 6td 6tabli. 

DogjMENTScrrfeDANS LEPRfeENT Rapport DE Recherche 

La repartition des documents entre les rubriques 1, 2 et 3 tient compte. le cas 
6ch6ant, des revendtoations d6pos6es en dernier aeu eUou des obsenrations prteentdes. 

□ Les documents 6num§rte k la rubrique 1 d-aprds sent susceptibles d'etre pris en 
consideration pour appreder la tHevetabifit6 de llnvention. 

El Les documents 6num6r6s k la rubrique 2 ci-aprds illustrent I'arridre-plan 
technologique g6n6raL 

□ Les documents 6num6r6s k la rubrique 3 ci-apres ont M citds en cours de 
procedure, mais leur pertlnenoe depend de la valitfte des priorttes revendiquees. 

□ Aucun document n'a 6te cite en cours de procedure. 
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BBVBNDICATION 

1/ Feuille souple, «unche aux gaz et r«sunte aux produils 
chlmiques, se pr^seitant sous la foraie d'un complexe constitu* par un 
5 support textile rcvetu $ur ses deux faces d'une couche d'enduction, 
constitu^ par une composition de polypropylfene et de caoutchouc butyl, 
caract^ris^ en ce que : 

- le support textile est constitu6 par une structure Iricot^e ou tissue 
ayant une perm^abillti teUe que U composition d enduction puisse 

10 p^6trer k coeur dudit support ; 

- I'assodation du support textile avec son revfitement d'enduction 
est T6aUa6e par calandrage. en extrudant U matifcre thennoplastique sous 
la forme d'un film et en lassociant avec le renfort textile, 
imm^diatement en aval de U t4te d'extrusion du film, alors que ce 

15 dernier est encore 4 un^temptoiture^lev^e, la pressionexercieentreles 

rouleaux de la calandieVontie la suiface du film et du renfort textile tent 
teUe qu eue permet la ptoAration du film i llnt^rieur de la structure 

dudit renfort textile ; 

- aprte realisation d'une couche d'enduction sur une face de renfort 
20 textile, on rapporte la seconde couche d'enduction sur I'autre face d une 

maniire simUaire en ayant soin de pr*chauffer la premiere surface 
eruluite sans cependant la ramoUir. 

ngPOSAlsTT ; TEXTILES ET PLASTIQUES CHOMARAT 
25 M^Mn ATAIRE ; CabinH LAURENT fc CHARRAS 



30 



1 



2712612 



FFimJ E SnUPLE. FTAN rm AUX GA7. BFSlfTTAI^. AUX PRQDUITS 

La prtente invention conceme un nouveau type de nutfriau $e 
5 prtscntant sous la fonne d*unc feuilte soi^rie^ fadlemcnt confonnable et 
qui permet de rteliscr des tquipements tondws aux gaz et resistant ft 
Taction des produits ciiimiques. 

Dans de nombreux secteurs techniques, on se trouve confronts au 
probltoie d*avoir ft r6aliser des ^quipcnmts parfaitcmcnt Stanches aux 
gaz et prtscntant de trts Ixmnes caraclMstiques de resistance ft Taction 
des produits dumiques. 

Un tel problftme se pose notamment pour ia realisation de 
vetements de protection (combinaiscHis, scaphandrcs^) qui sont utilises 
dans des milieux agressifs CmOieu adde)« nodfs ou oontaminfe. A ce jour, 
pour r^aliser de tels vMemcnts, on utilise des structures en caoutchouc 
butyl, caoutchouc naturel ou synthMquer qui pennettent d*<rf»tenir de 
bonnes protections, mais qui ont comme inconrfoient d'toe peu 
20 confortaUes (manque de souplesse), et surtout impliqucnt des mMiodes 
de fabrication n^cessitant des operations de collage ou de post- 
vulcanisaticm. 

Des proMftmes similaircs se posent pour la realisation de membcanes 
25 ^ gax^ tuyaux, containers souples, pour Icsquels on utilise eg al rmmt des 
caoutchoucs natureb ou syndi6tiqucs neoessitant lors de la confection, 
des operations de collage ou de post*vulcanisation. ^- 
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On sait que les caoutchoucs butyl (pii sont utilise dans le domaine 
de rindustrie pneumatique, pr^sentent d'exceUentes caract^ristiques 
dimpenn*abiUt* aux gaz puisquils sont uBlisis pour faire des chamtoes 
k air, des revttements de pneus sans chambre ainsi que pour faire des 
mastics, des bouchons de flacons phannaceutiques compte tenu de teur 
trte bona vieillissements. De tels produits ont cependant comme 
inconvenient de manquer de souplesse et de ne pas pouvoir tee soudfa 
thermiquement 

L'invention pennet de r<soudre I'ensemWe de oes proUteies. 

D'une mani*re g*ntrale, le matfaiau selon l'invention se prteente 
sous U forme d*un complejce constitu* par un support textile revitu sur 
au moins I'une de ses deux faces d'une oouche d'enduction permettant 
de le rendre 4tanche aux ga2 et resistant k Faction d'agents chimiques 
corrosifc, ledit comj^exe «ant caractWs* en ce que : 

- lesupport textile est constltu* par une structure trieot^eoutiasfe; 

- I'enduil de surface est constitu« par une composition de 
polypropyitae et de caoutchouc butyU 

- I'aasocUtion du support textile avec son revMement d'enducti n 
est i^aliafe par calandrage. 

Certes de teUes compodtions ft base de polypropylene et de 
caoutchouc butyl sont utilisto de nos Jours pour rftaliser des pieces 
impermftabies aux gaz el rtsistant aux agmts chindques co^oai^^ el « 
mouUge par injection. Cependant il n'«ait pa. *vid«il d'utiliser un teS 
^Maumtn theimoplastique poor rialiser avec une telle owipodtion une 
couche d'enduction sur I'une ou les deux IMS d-un suppon textile, car il 
est Wen connu que I'adhtoce de ce type de polym*re avec les textiles est 
rMuite. Or, ce probttme se trouve r<solu. eonformtoent * I'ittventioft 
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d*une part par le choix d'un support textile bien precis, k savoir un 
support qui n'est ni bloqu6 ni trop ouvert de mani^e A ce que la 
coinposition d'enduction puisse pteteer k coeur dudit support et, 
d*autre part, en r^aiisant ropfration d'enduction d*une mani^ bien 
pr^dse, c'esHk-dire en dftposant ledit revMement k I'^tat fbndu sous 
forme d'un film que Ton vient presser oonire la surface dudit support 
textile. 

Avantageuscmentr et en pratique, confdrmteicnt k I'inventlon : 

* la composition thennof^tique est constitute par un mflange de 
polypropyltee et de caoutchouc but^ ; 

- Top^ration d'enduction est r6alis<e en extrudant la matiire 
thermoplastique sous la forme d*un film et en Tassodant avec le lenfort 
textile, immMiatement en aval de la ttte d*extnision du film, alors que ce 
dernier est encore k tempfrature flevie proche de sa temperature 
d'extrusion qui est de Tordre de 200^ ; Tassodation est obtenue au 
moyen d'une calandre comportant un rouleau lisse en ader ajrant re^u 
un traitement de surface ( re v fttement de polytteafluor6tiiyltae) et un 
contre-rouleau caoutdiout^, le renfort textile itant en contact avec la 
surface caoutdioutfe et le film avec le rouleau lisse, la pression entre ces 
deux dteients 6tant telle qu*elle permet la pfo^tration du film k 
Tintfeieur de la structure dudit renfort textile ; 

* apris realisation d\aie ooudie d'enduit sur une fiice du support 
textile, 0 peut etre envisage de rapporter une seoonde coudie sur fautre 
fmce d'une manitee similaire en ayant cepcndant soin de prfchauffer la 
premitee surface enduite, sans cependant la ramoUir ; 

* le renfort textile est de preference constitue par une structure 
tricotee, avantageusemoit de type Jersey, et fl peut egalemrat etre 
envisage d\itiliser d*autres types de tricot ainsi que des tissus ; 

- si le renfort textile est constitue par un tissu chaine et trame, il a de 
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pr6f«rence une structure (density en duine et trame) teUe qu'U ait une 
penniabiUt* ^quivaiente A un tricot ; U est cependant cnvisageable 
d'utiliser des structures tissues soil tris ouvertes (siipilaires k une grille), 
soit bloquies, mais dans de tels cas, U convient d'effcctuer un traitement 
du support afin de favoriser la prise de I'enduction ; 

- comme fils entrant dans la composition du tricot ou du tissu 
support, on peut utiliser tous fils chimiques. tels que notanunent fils de 
polyester, de polypropyline. 

La manifere dont I'invention peut «tre r^alis^e et les avantages qui 
en d^coulent, ressortiront cependant mieux de Texemple de realisation 
qui suit donn6 k titre indicatif, et non limitadf. 

Pour rtaliser un produit confonne i I'invention, on extrude, sous la 
forme de film, une composition de polypropyltae et de caoutchouc butyt 
tel que le produit commerdalis6 par la SodM A E S, sous la 
denomination TREFSIN-. Une teUe composition, iventueUemenl 
colorie ou charg<e en vue de U lendre ignifuge, est extrudie sous U 
forme d'un film (temperature en sortie de filiire d'environ 200^. 

Immediatement k la sortie de I'extrudeuse et le plus pr6s 
possible de celle-d, est dispos^e une calandre comportant un cylindre en 
metal lisse ayant re?u un traitement de surface (revfitement en 
polyteirafluoroethyiene) et un contre-cylindre recouvert d'un 
revetement en caoutchouc II est possible de regler U quantite d'enduit 
amene sur le support textile soit en reglant la vitesse de la calandre de 
manitee » produire un etirage du film entre la sortie de I'extrudeuse et U 
Ugne de pincement dudit film entre les cylindres, et/ou en reglant U 
Vitesse d'ecoulement de b matifcre en faisant varier U vitesse de la vis de 
I'extrudeuse. 



Lc renfbrt textile constitu^ soit par un tricot Jersey en polyester 
pesant 110 g par mtee carrt, ou par un tiasu chaine et trame (ounportuit 
environ quatorze fib et quatorze trames par oentimMre dc polypropylene 
300 dtx), est anient k I'intMeur de la calandre en prenant soin de faire 
5 passer ledit support k la surface du contre-muleau reittu de caoutdwuc 

Sous Taction de la pression exercte entre les deux rouleaux de la 
calandre, le film encore duud est font k rintirieur des nuilles du tricot 
ou des interstices entre les fils de chaine et trame des tissus et forme un 
revetement k la surfece de cette structure textile parfaitement lisse et 
homogtae. 

Aprte avoir ainsi riahai I'enduction de I'une des feces du support 
textile, U est possible 6galement d'enduire I'autre face d'une maniire 
15 similaire, si ce n'est que I'on prichaufie la premiire surface enduite sans 
cependant la raznoUir. 

En proc6dant d une telle manifere, on obtient des feuilles souples, 
Stanches aux gaz, parfaitement confbnnabies par exemple sous la forme 
20 de vetements, conduites, gaines, et ce par simple soudure thermique. 
Grace au procMi selon I'invention, il est possible d'obtenir une couche 
d'enduction de faible grammage pouvant «re inffirieure k 250 g/m2. 
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